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Vorwort

Junge Meister konnen in ihren ersten Kalkulationen meist noch nicht auf Erfahrungswerte fir den
notigen Zeitaufwand und die Mengenansitze fiur den Werkstoffverbrauch zuriickgreifen. Sol-
che Leistungs- und Materialstammdaten gewinnen sie erst im Lauf der Zeit aus der Nach-
kalkulation ihrer Projekte. Der Aufbau eines solchen Stammdatenpools braucht allerdings viel Zeit
und Erfahrung, auflerdem kalkuliert heute kaum ein Unternehmer noch »manuell«. Die meisten
Unternehmerim Maler- und Lackiererhandwerk nutzen eine Branchensoftware — einmal hinter-
legt, flielen Daten wie Mittellohn, Zuschlagsitze, Umsatzgroflen, Marktpreis, Deckungsbeitrag etc.

automatisch in die Kalkulation.

Je nach Branchensoftware werden auch praxisorientierte und teils branchenbezogene Leis-
tungs- und Materialstammdaten zur Verfugung gestellt, die dem Unternehmer bei seiner Kal-
kulation helfen. Sind keine Zeit- und Leistungswerte enthalten, konnen auch tber Online-Platt-
formen herstellergebundene und herstellerneutrale Datensitze abgerufen werden. Diese Werte
kommen aus der Praxis und werden zusitzlich durch die Allgemeinen Technischen Vertrags-
bedingungen der VOB (ATV) und entsprechende DIN-Normen erginzt. Damit kann sich der
Unternehmer gut orientieren, weil er die Ansitze der Zeit- und Materialwerte haufig auch noch

vergleichen kann.

Zwar darfsich ein Anwender im gewissen Rahmen auf seine Software verlassen, das heif3t aber
nicht, dass er blind auf seine EDV vertrauen darf. Dies merkt er spitestens dann, wenn
diese einfach mal ausfallt oder durch lange Softwareupdates blockiert ist. Aufferdem muss sich
jeder Unternehmer (ob jung oder erfahren) klar dariiber sein, dass seine Kalkulation nur verursa-
chungsgerecht und wirtschaftlich ist, wenn die hinterlegten Stammdaten aktuell sind. Immer
noch zeigt die Praxis, dass lange nach Einfuhrung einer Branchensoftware auf die Demodaten
aus der Erstinstallation zugegriffen wird, mit denen tiber lingere Zeit unkritisch kalkuliert wird.
Die kontinuierliche Prifung, Anpassung und Pflege der Daten ist unverzichtbar, denn vor einer
fehlerhaften Kalkulation ist nur geschiitzt, wer seine Werte aus der Finanzbuchfihrung und der
Kostenrechnung kennt. Alle Grundlagen dazu sind ausfihrlich in Band 1 dieses Grundlagen-

werks dargestellt.



In der Meisterprufungsvorbereitung ist eine »manuelle« Kalkulation auf Papier also sinnvoll. So
wird durch die Praxis Stiick fiir Stiick ein differenziertes Gefiihl fiir die Kostenverhiltnisse und
die Preisgestaltung gewonnen, was dazu beitragt, sich einen eigenen Erfahrungsschatz aufzubauen.
Dennoch wollen wir mit der umfangreichen Zusammenstellung aktueller Zeit- und Leistungswerte
in diesem Band 2 junge Meister fiir die Anfangszeit tatkriftig unterstitzen. Wie schon bei der Uber-
arbeitung des allgemeineren Teils, der jetzt in einem eigenen Band 1 dargestellt wird, war auch bei
den »technischen« Werten und Strukturen gegentiber der letzten Auflage von 2017 eine komplette

Uberarbeitung dringend notig,

Unser Dank geht an die Vertreter des Ausschusses Technik Werkstoff Umwelt im Bundesverband
sowie an die technischen Berater, die sich der Uberarbeitung dieser Zeitwerte angenommen haben.
Mit Band 2 steht ein Werk zur Verfigung, das auch Sachverstandige in ihrer Gutachtertatigkeit

nutzen konnen.

Guido Miiller
Bundesverband Farbe Gestaltung Bautenschutz

Prisident



Inhalt und Aufbau

Liegen (noch) keine betriebsindividuellen Stammdaten vor oder geht es eher um eine all-
gemeine Orientierung, kann gerade der junge Unternehmer fir seine ersten Kalkulationen Praxis-
werte aus der Branche nutzen, die in diesem Band 2 von einem technischen Arbeitskreis im

Bundesverband Farbe Gestaltung Bautenschutz zusammengestellt wurden.

ErginzendzuBand 1,dessen Kern die Grundlagen der Kostenrechnungim Maler-und Lackiererhandwerk
und im Fahrzeuglackierhandwerk mit dem Ziel des Stundenverrechnungssatzes darstellt, geht es in die-
sem Band 2 um die Kalkulation der Leistung aus Zeitwerten und Werkstoffpreisen im Maler-
handwerk. Grundlage sind (DIN-)Normen, Verbindemerkblitter, die Vergabe- und Vertragsordnung

fiir Bauleistungen (VOB), das Standardleistungsbuch und weitere Verordnungen, die zu beachten sind.

Fahrzeuglackierbetriebe greifen fir die Kalkulation der Leistungen auf die Datenbanken der unter-

schiedlichen Lackkalkulationsprogramme zuriick, diese werden hier also nicht beriicksichtigt.

Insgesamt geht es um eine Orientierung bei der Kalkulation von Beschichtungs- und Tapezier-
arbeiten, Korrosionsschutzarbeiten, Verlegearbeiten von Deckensicht- oder Wand-

platten, Wirmedamm-Verbundsystemen sowie Bodenbelidgen.

Die Gliederung der Einzel- und Gesamtleistungen erfolgt in 31 Leistungsbereichen (ab Kapitel 6).

Leistungen werden

*

nach zwei Auftragsgrofien unterschieden,

+ anschliefend nach Hauptgruppen der Leistungen,

» nach dem Untergrund,

+ der Anwendung

+ und — wo nétig — noch in Untergruppen je nach Ausfihrung oder Arbeitsschritt.

Im Tabellenteil berticksichtigen »von/bis-Werte«, dass sich in jedem Unternehmen die Leis-
tungsfihigkeit der Mitarbeiter, der Spezialisierungsgrad sowie die Qualititsanforderungen erheblich

unterscheiden konnen, was den Zeitaufwand bei der Auftragsausfihrung teils erheblich beeinflusst.



Auferdem konnen die Gebaudenutzung, die Art und Lage des Objektes etc. abweichen. Bei Pra-

mien- und Leistungslohn-Arbeiten (Akkord) miissen andere Zeitansitze kalkuliert werden.

Grundsitzlich berticksichtigen alle Leistungsbeschreibungen die Allgemeinen Technischen Ver-
tragsbedingungen der VOB (ATV) und die geltenden DIN-Normen. Dennoch kénnen nicht alle

Varianten lickenlos erfasst werden — daher werden technische Erlduterungen unverbindlich erganzt.

Schreibt ein Auftraggeber Werkstoffe vor, muss der Auftragnehmer die vorgeschriebenen Arbeits-
gange des Herstellers in der Leistungsbeschreibung prifen. Das gilt vor allem, wenn die Vorschrift
des Herstellers zur Verwendung der geplanten Werkstoffe von der Leistungsbeschreibung abweicht.
Bedenken gegen die geplante Ausfithrung oder das vorgegebene Material miissen dem Auftraggeber
unverziglich schriftlich angemeldet werden (VOB/B DIN 1961, § 4, Nr. 3).

Trotz der Unterstitzung durch die Werte in diesem Band wird noch einmal darauf hingewiesen:
Die Werte sollten nicht ungepriift iibernommen werden! Ziel muss es sein, individu-
elle Zeitwerte aus Nachkalkulationen zu ermitteln. Nur fortlaufende Aufzeichnungen tiber
Zeitaufwand und Werkstoffverbrauch wihrend der Auftragsdurchfithrung liefern die Grundlage
fiir die Vorkalkulation.

Wird das berticksichtigt, dann unterstttzt der vorliegende Band 2 mit den enthaltenen Werten und
Berechnungen zusammen mit Band 1 nicht nur bei der Vorbereitung auf die Meisterprifung im
Maler- und Lackiererhandwerk, sondern auch beim Start als Meister und/oder Unternehmer oder

bei der Titigkeit als Sachverstindiger.

An einigen Stellen im Buch weisen wir auf Blankovorlagen und Beispiele hin. Diese konnen von der
Seite https://www.farbe.de/standardwerke-kalkulation heruntergeladen werden. Auch Aktualisie-
rungen oder Korrekturen (die bei diesem Umfang leider doch vorkommen kénnen) und Leserkom-

mentare bzw. Rezensionen konnen dort eingesehen werden.

Zuletzt wird zur besseren Lesbarkeit auf mannliche, weibliche und diverse Sprachformen verzichtet;

die Personenbezeichnungen schlieffen immer alle Geschlechter ein.

Die Autoren
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1 Kalkulation des Werkstoffpreises

Uber die Kalkulation wird der Stundenverrechnungssatz je produktiver Arbeitsstunde fiir die reine
Lohnleistung (Lohnminutenpreis) berechnet. In der Praxis fallen aber bei den meisten Auftrigen

neben Lohnkosten auch Werkstoffkosten an.

¢ Werkstoffkosten (Materialkosten) sind in Euro bewertete Verbrauchsmengen
an Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen. In Unternehmen mit angegliedertem Laden-

geschift gehoren auch Handelswaren dazu.

Fur die Kalkulation eines Gesamtangebotspreises muss also zusitzlich zum Stundenverrech-

nungssatz fir die Lohnleistung auch der Werkstoffpreis berechnet werden:

+ Imengeren Sinn flieen die kalkulierten Werkstoffeinzelkosten ein.

+ Imweiteren Sinn sind auch Werkstoffgemeinkosten eingerechnet (Kosten aus der Disposition
und Lagerung). Gréfere Unternehmen ermitteln diese Gemeinkosten zuerst tiber eine Kosten-
stellenrechnung. In den typischerweise kleineren Unternehmen des Maler- und Lackiererhand-
werks werden sie aus der Finanzbuchfithrung herausgezogen (als Basis der Kostenrechnung), als
pauschaler Zuschlagsatz erfasst und tiber die Werkstoffeinzelkosten verrechnet.

+ InFahrzeuglackierbetrieben wird der Lackmaterialbedarf (als Werkstoffkosteneinsatz) iber-
wiegend Gber die Kalkulationsprogramme der Hersteller kalkuliert. Es wird aber immer empfoh-
len, den betriebsindividuellen Lackmaterialbedarfiber den sog. »Material-Index« zu berechnen.

Das im Folgenden beschriebene Verfahren ist damit nicht Praxis dieser Branche.

11 Beschaffenheit und Bezugseinheiten

Zur Kalkulation der Werkstoftkosten fur eine Leistung muss zuerst der Verbrauch bestimmt und
auf die zu beschichtende Fliche (Einheit m* m oder Stiick) umgerechnet werden. Angaben zum
produkttypischen Verbrauch bzw. zur Ergiebigkeit konnen den Technischen Merkblattern der
Hersteller entnommen werden. Darin werden oft auch Angaben zum Verbrauch auf Untergriinden

unterschiedlicher Beschaffenheit (Saugfihigkeit, Oberflichenstruktur etc.) gemacht. Zusitzlich
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Kalkulation des Werkstoffpreises

mussen ggf. Verschnitt-, Schiitt- und Schwundverluste beim Verbrauch berticksichtigt werden. Pro-

duktunabhingige und typische Verbrauchsmengen sind in Kapitel 6 bei den jeweiligen Leistungen

angegeben.

Je nachdem, mit welchen Einheiten der Hersteller die Werkstoffeinkaufspreise angibt (Preisin €/ kg

bzw. Preisin €/1), miissen diese iiber die Dichte (spezifisches Gewicht) in die benétigte Verbrauchs-

einheit umgerechnet werden:

%Verbrauchseinheit

Umrechnung der Einheit

: Gewicht

: Volumen —_—

; Dichte
Gewicht Volumen x Dichte

Umrechnung

 Preis je 1 Liter (€/])

Preis pro kg (€/kg) x Dichte (kg/l)

 Preis je 1 kg (€/kg)

Preis pro Liter (€/1)
Dichte (kg/l)

Abbildung 1: Umrechnung der Bezugseinheiten

Die Werkstoffkosten fur die Flache, die beschichtet werden soll, berechnen sich durch Multiplikation
des Verbrauchs mit den Werkstoffeinkaufspreisen.

= Werkstdffkosten

Verbrauch mal Einkaufspreis
Gewicht (kg/m?) Preis in Euro/kg : Preis in Euro/m?
Volumen (I/m2) Preis in Euro/l Preis in Euro/m2

Gewicht (g/m?)

Preis in Euro/kg

Volumen (ml/m?)

Preis in Euro/I

Abbildung 2: Berechnung der Werkstoffkosten
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Vom Werkstoff-Multiplikator zum Werkstoffpreis

Werkstoftkosten, die tber diesen Weg berechnet wurden, sind Werkstoffeinzel-
kosten. Das heif}t, es sind noch keine Gemeinkosten bertcksichtigt, die bspw.
durch Planung, Beschaftung, Transport und Lagerung entstehen. Diese Gemeinkos-

ten werden iber Zuschlagsitze auf die Werkstoffeinzelkosten beriicksichtigt.

1.2 Vom Werkstoff-Multiplikator zum Werkstoffpreis

Unternehmenim Maler- und Lackierhandwerk kalkulieren die Hohe der Werkstoftkosten haufig
iiber den sogenannten »Werkstoff-Multiplikator« (oder »Werkstoff-Malnehmer<).

Fahrzeuglackierbetriebe dagegen kalkulieren den Lackanteil sowie die Ver-

g
% brauchsmengen an Hilfsmaterial etc. iber den »Material-Index«.

Der Werkstoft-Multiplikator ist Grundlage fur die Kalkulation des Werkstoffpreises. Er wird danach
mit den Werkstoffeinzelkosten (Werkstoffverbrauch je Einheit in m? m, Stiick) multipliziert. Dies
fuhrt zu den kalkulierten Werkstoftkosten fur den Auftrag,

¢ Werkstofteinzelkosten x Werkstoffmultiplikator = kalkulierte Werkstoffkosten

Wird nur mit einem einzigen Gemeinkostenzuschlag (GKZ) auf die produktiven Lohnkosten
kalkuliert (summarische Zuschlagskalkulation) und bei den Gemeinkosten nicht nach lohn- und
werkstoffabhingigen Gemeinkosten unterschieden, hat das erhebliche Folgen auf den Stundenver-
rechnungssatz: Alle Gemeinkosten, die durch die Beschaffung, den Transport und die Lagerung
(bspw. Lagerverwaltung in gréBeren Betrieben) entstehen, miissen tiber den Stundenverrech-

nungssatz fir die Lohnleistung erwirtschaftet werden.

Nicht selten kommt es dazu, dass Werkstoffgemeinkosten aus der Gewinnmarge
gedeckt werden, weil darauf verzichtet wird, diese Kosten dem Kunden weiterzu-
verrechnen. Dies spiegelt weder eine kostenverursachungsgerechte noch eine wirt-

schaftlich auskommliche Kalkulation wider.
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Kalkulation des Werkstoffpreises

Ein Beispiel verdeutlicht den Unterschied zwischen einer summarischen und einer differenzierten
Zuschlagskalkulation bei den Werkstoffkosten (Werkstoffpreisim Einkaufentspricht der Basis 100).

Ohne Zuschlag fir
: werkstoffabhédngige Gemeinkos-
i ten

. Herstellkosten bzw. Selbstkosten

+ 10 % Zuschlag Gewmn und

100,00 -

10,00

¢ 110,00

1,10

Inkl. Zuschlag fur
i werkstoffabhangige
Gemelnkosten

+ 20 % Zuschlag fir
werkstoffabhangige Gemeinkosten

+ 10 % Zuschlag Gewmn und

Abbildung 3: Abhangigkeit des Werkstoff-Multiplikators von der Art der Zuschlagskalkulation

Werkstoffprels (Emkauf) H :

. Herstellkosten bzw. Selbstkosten

Multipliziert man hier den bereinigten Werkstoffpreis nur mit dem Werkstoft-Multiplikator von

1,10, werden tber den Werkstoftpreis keine werkstoffabhingigen Gemeinkosten weiterver-

rechnet. Der Unternehmer muss sich dariiber klar sein, dass werkstoffabhingige Zuschlige bei werk-

stoflintensiven Auftrigen den Berechnungspreis erheblich beeinflussen, wihrend sie bei

lohnintensiven Auftrigen weniger ins Gewicht fallen. Gerade diese Konsequenz berticksichtigen

differenzierte Zuschlige. Welche Zuschlagsberechnung gewihlt wird, ist eine freie Entscheidung.

Fur eine Kalkulation mit differenzierten Gemeinkosten mussen die entsprechenden

lohn- und werkstoffabhingigen Gemeinkosten aus der Finanzbuchfihrungbzw. der

Kostenrechnung herausgezogen werden. Nach den Erfahrungswerten der Kosten-

verhiltnisse im Maler- und Lackiererhandwerk lag der Branchendurchschnitt
der Zuschlagsitze der Vergangenheit etwa bei 15 % bis 20 % auf die Werkstoff-

kosten, teilweise auch noch hoher.

Stehen die Zuschlige fest (und damit auch der Werkstoff-Multiplikator), kann der Werkstoffpreis

berechnet werden.
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Gesamt-Angebotspreis

Bei differenzierter Zuschlagskalkulation

Werkstoffpreis (Einkauf) 8,50 €/kg bzw.

Werkstoff-Multiplikator ;
1,10 10 % Gewinn und Wagnis 1,32
P 20 % werkstoffabhanglge GK :

935€ Werkstoffprels (Verkauf)

Bei summarischer Zuschlagskalkulation i
- Werkstoffpreis (Einkauf) 8,50 €/kg bzw. | |

Werkstoff-Multiplikator
: 10 % Gewinn und Wagnis

Werkstoffpreis (Verkauf) 11.22€

Abbildung 4: Werkstoffpreis Gber summarische bzw. differenzierte Zuschlagskalkulation

1.3 Gesamt-Angebotspreis

Fiir den Gesamtangebotspreis (Auftragssumme) brutto werden alle kalkulierten Kosten des Auftrags

und die Mehrwertsteuer addiert.

Berechnung

 Kostenart

H Lohnmlnutenprels x Zeltaufwand

Werkstoffpreis (Einkauf) x Verbrauch x
Werkstoff-MuItllekator

: Nachunternehmer/
| Zeitarbeitnehmer

nach Rechnung bzw. Umlage
aus der Kostenrechnung (Zeltarbeitnehmer)

Zuschlag auf die Elnzellelstungen

Gesamt-Angebotssumme (Verkauf)

Abbildung 5: Berechnung des Gesamt-Angebotspreises

21



Kalkulation des Werkstoffpreises

1.4 Kalkulation mit Zeit- und Leistungswerten

Wer als Unternehmer noch keine Erfahrungswerte fur den Zeitaufwand und den Werkstoffver-
brauch mitbringt, muss tberlegen, welche Werte er seinen Kalkulationen zugrunde legt, bis er
selbst einen nutzbaren und aussagekriftigen Stammdatenpool zur Verfiigung hat. Der Aufbau
eines solchen Datenpools braucht allerdings seine Zeit, auflerdem wird heute tiberwiegend eine
Kalkulationssoftware herangezogen. Eine Losung besteht also darin, auf Software-Stammdaten
zuzugreifen, eine andere Losung kann die Orientierung an Zeit- und Leistungswerten aus der

Branche sein.

1.4.1 Software-Stammdaten

Kann man anfinglich fur die ersten Kalkulationen noch nicht auf Verbrauchswerte aus Nachkalku-
lationen zurtckgreifen, konnen Stammdatenmanagementsysteme hilfreich sein, die nicht nur
herstellergebunden, sondern auch schon herstellerneutral in der Praxis zur Verfugung stehen. Thr
Vorteil: Die Nutzung ist ginstiger, es besteht wenig Gefahr doppelter oder ungepflegter und alter
Datensitze, die Datensitze sind eindeutig, weil sie nur an einer Stelle gepflegt werden missen, sie
konnen von verschiedenen Mitarbeitern tiber das System abgerufen werden, sie sind tagesaktuell

und vor allem stammen sie aus der Praxis und den Erfahrungswerten (moglichst einer Branche).

Jedes Unternehmen kann sich aus seinen Nachkalkulationen ein eigenes Stamm-
datenmanagement aufbauen, inzwischen sind Stammdaten aber schon in Branchen-
software integriert. Dartiber hinaus haben sich in der Vergangenheit Forschungs-
projekte mit den sehr individuellen Leistungen und den hiufig unbeeinflussbaren
Rahmenbedingungen beschiftigt: das Projekt »eBauen — Energieefhizient Bauen
durch efhziente elektronische Geschiftsprozesse« sowie das Forschungsprojekt
»eMasterCraft — eBusiness und standardisierte Stammdaten im Bau- und Ausbau-
handwerk«. In Pilotbetrieben wurde dazu eine Standardisierung fur elektronische
Geschaftsprozesse geschaffen — ob im technischen oder im kaufméinnischen Be-

reich'. Dazu gehorten die leistungsorientierte und digitale Zeiterfassung sowie die

1 www.e-mastercraft.de, www.ebauen.de
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wichtigsten Leistungs- und Materialstammdaten, die sich nicht mehr am teils un-
klaren Leistungsverzeichnis des Architekten orientieren, sondern an den Prozess-
abliufen auf der Baustelle.

Aufdiese Weise kann auch bei Leistungspositionen Klarheit geschaffen werden, fur
die das Leistungsverzeichnis hiufig weder den Kontext noch den Zusammenhang
der Ausfiihrung angibt (in welchen Bauabschnitten oder Stockwerken, zusammen-

hingend, getrennt etc.).

Inzwischen gibt es auf dem Markt einige Stammdatenanbieter speziell fiir das Maler- und
Lackierhandwerk, deren Werte aus der Praxis der Betriebe stammen und die bspw. tiber einen

Onlinezugang abgerufen und so fur die eigene Kalkulation genutzt werden kénnen.

1.4.2 Zeit- und Leistungswerte aus der Branche

Alternativ dazu konnen Erfahrungswerte herangezogen werden, die ebenfalls aus der Branche kom-
men. Die ersten Erfassungen solcher Daten kamen vor Jahrzehnten noch aus REFA©'-Studien im
Handwerk. Inzwischen wurden die Leistungsgruppen und Zeitwerte mehrfach tberarbeitet und

dabei der aktuelle Stand der Technik sowie die technische Auftragsausfihrung berticksichtigt.

Zur praktischen Unterstiitzung und erginzend zu den Grundziigen der Kalkulation und Kosten-
rechnung (Band 1, Bundesverband Farbe Gestaltung Bautenschutz, 2026) sind in Kapitel 6 mehrere
Hundert Zeit- und Leistungswerte der Branche zusammengestellt. Die Einzel- und Gesamt-

leistungen sind in 31 Leistungsbereiche strukturiert, um schnell auf sie zugreifen zu konnen.

1 1924 als »Reichsausschuss fir Arbeitszeitermittlung« gegriindet; inzwischen »Verband fir Arbeitsstudien
und Betriebsorganisation e. V«. Die ilteste Organisation fiir Arbeitsstudien, Betriebsorganisation und
Unternehmensentwicklung sowie Weiterbildungsanbieter.
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Abbildung 6: Ubersicht Giber die Haupt- und Untergruppen von Leistungen
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Fiir den Nutzer wird dabei

» nachzwei Auftragsgrofien unterschieden
(Einfamilien-/Mehrfamilienhaus sowie Objekte ab 200 m?),

+ dann nach Hauptgruppen der Leistungen,

+ nach dem Untergrund,

+ der Anwendung

+ undin Untergruppen je nach Ausfithrung oder Arbeitsschritt (wo notig).

Eine Spanne in Form von »von/bis-Werten« (unter »normalen Arbeitsbedingungen<) be-
rucksichtigt zusatzlich, dass sich in jedem Unternehmen die Leistungsfahigkeit der Mitarbeiter, der
Spezialisierungsgrad sowie die Qualititsanforderungen erheblich unterscheiden konnen, was den
Zeitaufwand bei der Auftragsausfihrung beeinflusst. AufSerdem konnen die Gebiaudenutzung, die
Artund Lage des Objektes etc. abweichen.

Bei Primien- und Leistungslohnarbeiten (Akkord) miissen spezielle Berechnungen

fur den Zeitaufwand und den Werkstoffverbrauch vorausgehen.

Allen Leistungsbeschreibungen liegen die Allgemeinen Technischen Vorschriften der VOB (ATV)
und die geltenden DIN-Normen zugrunde. Dennoch kénnen nicht alle Varianten lackenlos erfasst

werden — daher werden technische Erlduterungen unverbindlich erganzt.

Es wird noch einmal darauf hingewiesen: Die aufgefiihrten Werte in Kapitel 6
konnen eine Unterstiitzung sein, sollten aber nicht ungepriift iibernommen
werden! Ziel muss es immer sein, individuelle Zeitwerte aus Nachkal-
kulationen zu ermitteln. Nur fortlaufende Aufzeichnungen tber Zeitaufwand
und Werkstoffverbrauch wihrend der Auftragsdurchfuhrungliefern die Grundlage
fiir die Vorkalkulation.

Insgesamt finden aber auch vereidigte Sachverstindige und Vergabestellen
hier Ausschreibungstexte fir weniger gebrauchliche Beschichtungen. Weitere

Details sind den Tabellen vorangestellt.
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1.5 Beispiele fur die Werkstoffkostenkalkulation

Um das Schema der Werkstoffkostenkalkulation zu verdeutlichen, wird das Vorgehen an drei Bei-
spielen dargestellt. Die Berechnung der Basiswerte, wie Stundenverrechnungssatz, Gemeinkosten-
zuschlag etc., wird ausfiihrlich in Band 1 dargestellt (Bundesverband Farbe Gestaltung Bautenschutz,
2025).

Eine Blankoversion des Kalkulationsschemas fur eigene Kalkulationen kann von der

Seite https://www.farbe.de/standardwerke-kalkulation heruntergeladen werden.

1.5.1 Armierungsbeschichtung auf AuBenputz

Es soll ein Angebot fur einen technisch einwandfreien Beschichtungsaufbau eines Einfamilienhauses

kalkuliert werden:

Objektbeschreibung:

Ein unbeschichteter, gut abgebundener, rauer, leicht verschmutzter Auflenputz aus
Kalk-Zementmortel CS 11/CSIII (P II), mit Haarrissen, Breite bis maximal 0,2 mm,
soll mit einer Armierungsbeschichtung ohne Gewebeeinlage und einer Schluss-

beschichtung saniert werden.

Die Daten fiir die Kalkulation werden mit Hilfe des Tabellenteils (Kapitel 6) wie folgt zusam-

mengestellt:

1. Im Tabellenteil PVo (Vorarbeiten auf Putz und anderen mineralischen Untergriinden) wird die
Vorbereitung von rauen Untergrﬁnden gesucht:
a. raue Untergriinde reinigen, Beschichtungen entfernen — feste Putzflichen (Spritzputz, Kratz-
putz, Edelputz), Ziegelmauerwerk und schalungsrauer Beton
b. PVo2.21 Abwaschen von Staub und Verschmutzungen
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Beispiele fur die Werkstoffkostenkalkulation

2. Im Tabellenteil PU (Uberbriicken von Putzrissen mit Beschichtungsstoffen, Einzelleistungen
und Systeme) wird die Leistung fiir eine vollflichige, rissiiberbriickende Beschichtung gesucht:
a. Vollflichiges Uberbriicken von Putzrissen (Haarrisse in der oberen Putzschicht)
b. PU 13.04 eine Grundbeschichtung mit Grundbeschichtungsstoff, wasserverdiinnbar
c. PU 13.0S eine Zwischenbeschichtung mit rissiberbriickendem Beschichtungsstoff
d. PU 13.06 eine Schlussbeschichtung mit rissiiberbriickendem Beschichtungsstoff

3. Positionstexte, Zeitansitze (von/bis-Werte), Material- und Verbrauchswerte werden in die
Kalkulation ibernommen.'
a. Als Objektgrofe wird die Gruppe 1 gewihlt (EFH/MFH bis 200 m?).
b. Beiden Zeitwerten wird der Mittelwert innerhalb der Gruppe gewihlt.

1 Zur Berechnung der Zuschlagsitze bei summarischer und differenzierter Zuschlagskalkulation siche Abbildung 3
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Kalkulation des Werkstoffpreises

1.6 Leistungsbeschreibung, Ausfihrungszeiten,
Maschineneinsatz

Die angegebenen Zeit- und Leistungswerte fiir die Einzel- und Gesamtleistungen (Kapitel 6) sind
durchschnittliche Erfahrungswerte. Sie gelten nicht fur Akkord- oder Praimienlohnsysteme
und beziehen sich aufhandwerklich ausgefihrte Arbeiten.

Bei einem geplanten Maschineneinsatz muss berticksichtigt werden, wie dieser die Ausfithrungs-
zeiten beeinflusst. Farbspritzgerate konnen die Austihrungszeiten verringern, aber auf8er der reinen

Betriebszeit von Maschinen und Geriten (Hochdruckreiniger, Farbspritzgerite etc.) miissen auch

+ cin hoherer Personalaufwand zur Maschinenbedienung (Handling der Schliuche etc.),
+ Riistzeiten sowie

+ Zeiten fur Abbau und Reinigung beriicksichtigt werden.

Diese anteiligen Arbeitszeiten sind in den Zeitwerten bei der entsprechenden Leistungsposition
enthalten. Entsprechend sind die benotigten Zeitwerte bei einem Personaleinsatz immer hoher als

die Maschinenzeiten (siche dazu auch Band 1, Kapitel S).

Maschinen mit héheren Investitionskosten (bspw. Airless-Spritzgerite oder Putzmaschinen)

erfordern eine (gesonderte) detailliertere Berechnung der Maschinenkosten (ebenda Kapitel 1.4).

Kosten fur handgefithrte Maschinen, wie Bohr- oder Schleifmaschinen, die schon nach kurzer
Zeit abgeschrieben sind bzw. zu den geringwertigen Wirtschaftsgiitern (GwG) zihlen, sind schon
in den Gemeinkosten enthalten. Sie werden daher nicht in den einzelnen Leistungspositionen ge-

sondert berticksichtigt.
Hilfsstoffe (Cutterklingen, Schleifpapier/-pads etc.) werden in der Praxis nicht als Einzelkosten

mit der Leistungsposition kalkuliert, sondern miissen auch in den Gemeinkosten (Hilfsstoffe) be-

rucksichtigt werden.
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Nebenleistungen

1.7 Nebenleistungen

Nebenleistungen (nach Abschnitt 4 der ATV) gehoren zur vertraglich geschuldeten Leistung,
ohnein der Leistungsbeschreibung gesondert erwihnt zu werden. Wer die dort dargestellten Grund-
lagen einer Kalkulation verwendet, sollte den Abschnitt 4.1 der jeweiligen ATV kennen, um alle
Nebenleistungen zu berticksichtigen, die zur Austihrung der Einzelleistung gehoren, selbstverstind-

liche Nebenleistungen sind, aber nicht gesondert vergiitet werden.

Die angegebenen Zeitwerte beziehen sich also nicht nur auf die reine Arbeitszeit fur die Ausfihrung
von Beschichtungs-, Tapezier- oder Verlegearbeiten. Sie berticksichtigen auch damit verbundene
Nebenleistungen (von der Werkstofflieferung bis zum Riicktransport von Werkzeugen, Maschi-
nen und nicht verbrauchtem Material) sowie die zu erbringenden Nebenleistungen des Ab-
schnittes 4.1 der entsprechenden ATV (hier beispielhaft aus der ATV DIN 18363 Maler- und

Lackierarbeiten, Beschichtungen).

+ Auf-, Um- und Abbauen sowie Vorhalten von Geriisten fir eigene Leistungen, sofern die zu be-
arbeitende oder zu bekleidende Fliche nicht hoher als 3,50 m iiber der Standfliche des hierfiir
erforderlichen Gertstes liegt.

+ Ausgleichen abgestufter oder geneigter Standflichen von Gerusten bis zu 40 cm Hohenunter-
schied (z. B. tiber Treppen oder Rampen).

+ Schutz von Bau- und Anlagenteilen
(z. B. von Einrichtungsgegenstinden, Fuffbéden, Gelindern, Tiiren, Fenstern) vor Verunrei-
nigungen und Beschidigungen wihrend der Arbeiten durch loses Abdecken, Abhingen oder
Umwickeln, einschlieflich anschlieBender Beseitigung der Schutzmafnahmen, ausgenommen
Leistungen nach Abschnitt 4.2.11.

+ Entfernen und Wiederanbringen von bis zu funf Schalter-, Steckdosenabdeckungen und derglei-
chen einfacher Bauart (geklemmt oder mit einer Schraube gesichert) je Raum.

+ Aus-und Einhangen von Turen, Fenstern, Fensterliden und dergleichen in einfacher Bauart zur
Bearbeitung sowie Kennzeichnung dieser Bauteile.

+ Reinigen des Untergrundes, ausgenommen Leistungen nach Abschnitt 4.2.10.

+ Ausbessern von einzelnen kleinen Schiden in der Altbeschichtung und im Untergrund
(z. B. vereinzelte Vertiefungen, die durch Stof entstanden sind, ausgenommen Leistungen nach

Abschnitt 4.2.19).
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+ Schleifen von Holzflichen, mineralischen Untergriinden und Metallflichen zwischen den einzel-
nen Beschichtungen sowie Feinreinigen der zu beschichtenden Flichen.

+ Vorlegen vorgefertigter Oberflichen- und Farbmuster.

+ Fertigstellen von Bauteilen in mehreren Arbeitsgingen zur Erméglichung von Arbeiten anderer
Unternehmer, soweit die eigenen Leistungen im Zuge gleichartiger Maler- und Lackierarbeiten

kontinuierlich erbracht werden kénnen.

1.8 Anwendung der Tabellen in Kapitel 6

Die Hinweise erginzen die aufgefiihrten Leistungsgruppen in Abbildung 6 auf Seite 24.

1.8.1 ObjektgroBen

Zeitwerte fur die Leistungen werden jeweils in »von/bis-Werten« fur zwei verschiedene Leis-
tungsgruppen angegeben. Die Leistungsgruppen beriicksichtigen zwei Objektgrofien mit
unterschiedlicher Objektkomplexitit.

Beschreibung

Gruppe 1 Sie spiegelt die Zeitwerte fur Ein- und Zweifamilienhauser wider, also

¢ Einfamilienhaus mengenmalig geringe Leistungen bei nicht zusammenhangenden, eher

i Mehrfamilienhaus : hochwertigen oder unter besonderen Erschwernissen auszufiihrenden

i bis 200 m? Arbeiten (z. B. in bewohnten Wohnungen, Einzelraumen und technisch

{ genutzten Raumen).

i Gruppe 2 : Diese Gruppe steht fir mengenmaRig hohe Leistungen bei grof3en, zu-

Objekt ab 200 m? sammenhangenden und ohne besondere Erschwernisse auszufiihren-

: i den Arbeiten, z. B. Neubauten innen, leeren Schul-, Blro- oder anderen
i Raume.

Abbildung 11: ObjektgréBen fur die Zeit- und Leistungswerte
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2 Anwendungstechnische Hinweise

In diesem Abschnitt wird auf die Besonderheiten unterschiedlicher Untergriinde bei der Ausfihrung
von Beschichtungen eingegangen. Hier sind wichtige technische Erlauterungen zu finden, die fur

den Beschichtungsaufbau entscheidend sind.

Ausschlaggebend fur die Ausfihrung von Beschichtungen und den Beschichtungsaufbau sind die
unterschiedlichen Untergriinde. An dieser Stelle kann die Thematik nicht detailliert und abschlie-
fend betrachtet werden, sondern nur die unbedingt notwendigen Grundzige. Der Unternehmer ist
gefordert, sich durch die stindige Entwicklung das entsprechende technische und fachliche Wissen,

Literatur und Erfahrungen anzueignen.

In diesem Zusammenhang wird auf die Regelwerke des Bundesausschus-
ses Farbe und Sachwertschutz (BFS) im Bundesverband Farbe Gestal-
tung Bautenschutz verwiesen. Dort konnen die aktuellen BFS-Fachre-
geln/Merkblitter bezogen werden (Kapitel 3.5).

Dazu noch ein Hinweis:

Im Rahmen der dauernden inhaltlichen Aktualisierung wird ab 2026 der Begrift
»>Merkblatt« nach und nach durch den Begrift der »Fachregel« ausgetauscht. Die
Nummerierung der Merkblitter bzw. Fachregeln (und damit die Reihenfolge) bleibt

¢ unverandert erhalten.

21 Putz

Nach der DIN EN 13914-2 in Verbindung mit der DIN 18550-2 werden Putzmértel/Putzarten mit

mineralischen Bindemitteln wie folgt eingeteilt:
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Putz

Typische
Kategorie der

Ehemalige Putz-

] Druckfestigkeit Anwendungs-
i Bezeichnung Beschreibung nach EN 998-1 beispiel mortelgruppen
‘ Mértel mit Putzmortel mit Labile Unter-
¢ Luftkalk Luftkalk (luft- grinde,
: trocknender Kalk) : CS | oder geringer : Erhaltung P
als Hauptbinde- historischer
; mittel Bauwerke
Hydraulischer i Putzmortel mit i Aullenbereich,
i Kalkmortel i hydraulischem : Erhaltung
(NHL, HL) i Kalk als Hauptbin- csuest i historischer Pl
i demittel i Bauwerke
Kalk- und Putzmortel, der AufRenbereich,
i Zementmortel  : Kalk und Zement Csl/cs i Sockel Pl
: i enthalt
Zementmortel Putzmaortel mit ; AuRenbereich
H : Zement als haupt- : i (Sockel, Keller,
- sachlichem - CSHIESIV pigenwande) P
‘ i Bindemittel
: Gips-/ : Putzmortel, " Innenbereich,
i Gipskalkmértel | dessen Haupt- i einschl. haus-
: . bindemittelbasis ~ :  liche Kiichen und
i aus Calciumsulfat : B1-B7 i Bader PV
i besteht ; ;
Lehmmortel - Putzmértel mit ' Innenbereich,
; i Lehm als Binde- suUs i einschl. haus- .

- mittel

 licher Kiichen und
i Bader :

2.1.1 Putzmortel mit Kalk als Bindemittel (ehemalige

Abbildung 12: Einteilung von Putzmértel/Putzarten

Putzmortelgruppe P I)

Diese Putze benétigen zum Erharten neben Kohlensiure aus der Luft wechselnde Feuchtigkeit,

vor allem auch in tieferen Schichten. Bei einem frihzeitigen Absperren der Putzoberflichen durch

stark wasserabweisende Beschichtungsstofte kann durch verminderte Feuchtigkeitseinwirkung die

Durchhartung und das Abbinden des Putzes beeintrichtigt werden. Deshalb sind bei Auffenbe-
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3 Begriffe von A bis Z

Begriffe fiir Beschichtungsstoffe (Anstrichstoffe) sind in der

+ DINENISO 4618 — Beschichtungsstoffe — Begriffe sowie
+ inder DIN 55945 »Beschichtungsstoffe und Beschichtungen —
Erginzende Begriffe zu DIN EN ISO 4618« festgelegt.

Einige far den Maler- und Lackierbetrieb besonders wichtige Begriffe, mit denen der Unternehmer
hiufig umgehen muss und die bei der Ausschreibung, Kalkulation und Abrechnung besonders
wichtig sind, werden hier sinngemaf3 oder wortlich zitiert. In beiden Normen sind die Begriffe
zur besseren Wiederauffindbarkeit nummeriert. Die Begriffe werden teilweise durch eigene Hin-

weise erganzt.

% Alle zitierten Richtlinien, Normen und Merkblitter beziehen sich auf die
¢ aktuelle Fassung (Stand 2025), wenn nicht anders angegeben.

Abbeizmittel
Ein Abbeizmittel ist nach DIN EN 1SO 4618 (3.184) ein Produkt, das, aufein beschichtetes Substrat

aufgetragen, die Beschichtung erweicht, sodass diese leicht entfernt werden kann.

Hinweis: Abbeizmittel konnen alkalisch, sauer oder neutral sein und werden in flissiger und pas-

toser Form oder als Pulver geliefert.

Absperrmittel; Sperrgrund
Ein Absperrmittel ist nach DIN EN ISO 4618 (3.21) ein Beschichtungsstoff, der zwischen Substrat
(Untergrund) und Beschichtungssystem aufgetragen wird, um chemische oder physikalische Ein-

wirkungen zu verhindern.

Ein Absperrmittel verhindert bspw. das Ausbluten oder Eindringen von Stoffen aus einer darunter

liegenden Schicht oder dem Substrat in nachfolgenden Beschichtungen.
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Die Benennung »Isoliermittel« sollte vermieden werden, um Verwechslungen mit Warme- und

Schalldimmstoffen und elektrischen Isolierstoffen zu vermeiden.

Alkydharzlack

Ein Alkydharzlack ist nach DIN 55945 (3.1) ein »Beschichtungsstoff, der als charakteristisches
Bindemittel oxidativ hirtendes Alkydharz enthilt<. Nach DIN EN ISO 4618 (3.11) ist Alkydharz
ein »synthetisches Harz, hergestellt durch Polykondensation von Fettsiuren (oder Olen) und Car-

bonsiuren mit mehrwertigen Alkoholen<.

Hinweis: Die Filmbildung kann nach verschiedenen Mechanismen erfolgen. Lufttrocknende Al-
kydharzlacke trocknen oxidativ; wirmehirtende Alkydharzlacke (Einbrennlacke) hirten

unter erhohter Warmezufuhr chemisch aus.
Anstrich = siehe Beschichtung

Ausbessern
Bedeutet nach DIN 53945 (3.2) das »Reparieren von Fehlstellen in einer Beschichtung zum Wieder-

herstellen der optischen und technischen Funktionen<.
Beim Ausbessern miissen alte Beschichtungen nicht zwingend entfernt werden (vgl. Teilerneuerung).

Beschichtung
Nach DIN ENISO 4618 (3.46) ist die Beschichtung eine »durchgehende Schicht, die aus einer oder
mehreren Schichten eines bestimmten Beschichtungsstoftes auf einem Substrat besteht«. Der Begrift

»Anstrich« ist eine in der Praxis tibliche alternative Bezeichnung fur Beschichtung.

Hinweis: In diesem Band 2 wird tiberwiegend der Begrift »>Beschichtung« verwendet, der sich in

den letzten Jahren in Handwerk, Industrie und der Fachliteratur durchgesetzt hat.
Eine wichtige Bedingung fir eine Beschichtungist, dass sie auf dem Substrat/dem Untergrund haftet.

Auch Spachtel- und Fullerschichten sowie Kunstharzputze gehdren zu den Beschichtungen. Zur

niheren Kennzeichnung der Beschichtung sind folgende Benennungen tiblich und moglich:
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+ nach Bindemittelart:
Acrylatbeschichtung, Alkydharzbeschichtung, Epoxidharzbeschichtung,
Polyurethanbeschichtung, Dispersionsbeschichtung

+ nach der Lage im Beschichtungssystem:
Grundbeschichtung/Grundierung, Zwischenbeschichtung,
Deckbeschichtung/Decklack, Schlussbeschichtung/Schlussanstrich etc.

+ nach der Funktion der Beschichtung:
Korrosionsschutzbeschichtung, Betonschutzbeschichtung, Fassadenbeschichtung,
Innenbeschichtung, Bodenbeschichtung etc.

+ nach der Eigenschaft der Beschichtung:

Klarlackierung, Brandschutzbeschichtung, dekontaminierbare Beschichtung

Hat der Beschichtungsstoft eine zusammenhingende Schicht gebildet, spricht man von einem »Be-

schichtungsfilm«.

Der Zusammenhang zwischen dem Oberbegriff »Beschichtung« und einer Reihe von Unterbegrif-
fen wird in dem folgenden Begriffssystem mit Unterteilungen anhand von Beispielen verdeutlicht. In
der ersten Unterteilungsstufe nach dem Oberbegriff »Beschichtung« befinden sich unter anderem
die Begriffe »Anstrich« und »Lackierung«. In der letzten Unterteilungsstufe sind Beispiele aufge-

fahrt, die von den Begriften der dariiber liegenden Stufe abgeleitet sind.

Beschichtung
(Begriff)
Anstrich Lackierung Oberputzarbeiten Spachtelung
+ Fassadenbeschichtung + Fensterlackierung + Strukturputz = Fleckspachtelung
+ Innenbeschichtung « Mobellackierung + Fein-/Filzputz + Teilspachtelung
* usw. » Heizkorperlackierung » Modellierputz + Flachenspachtelung
* usw. + Buntsteinputz . uUsW.

* usw.

Abbildung 14: Begriff und Differenzierung der Beschichtung
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Beschichtungsstoff

Ein Beschichtungsstoff ist nach DIN EN ISO 4618 (3.48) ein »fliissiges oder pastenférmiges oder
pulverformiges Produkt, das, auf ein Substrat aufgetragen, eine haftende Beschichtung mit schit-
zenden, dekorativen und/oder anderen spezifischen Eigenschaften ergibt«. Die Benennungen Be-

schichtungsstoff, Anstrichstoff und Lack werden zum Teil noch alternativ verwendet.

Hinweis: Der Begriff schliefSt »>Anstrichstoff«, »Lack« und Begriffe far dhnliche Produkte ein.
Nach der DIN EN ISO 4618 gehéren zu Beschichtungen auch Stoffe zur Herstellung
von organisch gebundenen Putzen, Spachtelungen und Bodenbeschichtungen. Den

Zusammenhang zwischen dem Oberbegriff und den Unterbegriffen zeigt folgende

Abbildung,
Beschichtungsstoff
Anstrichstoff Lack Grundierung Spachtelmasse Organischer Putz
HSparsions- Fassaden- ¥ Pig Di ions- Silikon-
D‘spt:mo Tarbe lack lack Grndierung  Grundierung spachiel Glpsspachtel s harzpate

Abbildung 15: Systematik der Beschichtungen

Unter dem Oberbegriff »Beschichtungsstoff« befinden sich — gleichberechtigt — unter anderem die
Begriffe »Anstrichstoff« und »Lack«. In der untersten Stufe sind Beispiele/Begriffe aufgefiihrt, die
von den Begriffen der dartber liegenden Stufe abgeleitet sind.

¢ Beschichtungsstoffe, die nach dem Bindemittel benannt sind, mussen so viel von
diesem Bindemittel enthalten, dass dessen charakteristische Eigenschaften im Be-

schichtungsstoff und in der Beschichtung vorhanden sind.
Beschichtungssystem und Beschichtungsaufbau

beschreibt nach DINENISO 4618 (3.52) die Gesamtheit der Schichten, die sich aus allen Schichten

desselben Beschichtungsstoffes oder mehrerer Beschichtungsstoffe zusammensetzt.
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Begriffe von A bis Z

Unter Beschichtungsaufbau ist die technisch richtige Reihenfolge und Anzahl der einzelnen Be-
schichtungen mit Beschichtungsstoffen zu verstehen, die nach Trocknung aller Schichten ein Be-

schichtungssystem bilden.
In den Leistungsbeschreibungen wird der Beschichtungsaufbau beschrieben:

+ eine Grundbeschichtung mit ...
+ eine (erste, zweite) Zwischenbeschichtung mit ...

« eine Schlussbeschichtung mit ...

Besondere Leistungen

sind Leistungen, die nicht Nebenleistungen sind und nur dann zur vertraglichen Leistung gehoren,
wenn sie in der Leistungsbeschreibung besonders erwihnt sind (ATV DIN 18299, Abschnitt 4.2).
In den Allgemeinen Technischen Vertragsbedingungen fiir Bauleistungen (ATV DIN 18300 fF)

werden konkrete »Besondere Leistungen« im Abschnitt 4.2 beschrieben.

Bindemittel
sind nach DIN EN ISO 4618 (3.22) ein »Nichtfliichtiger Anteil der Gesamtheit der Bestandteile
der flussigen Phase eines Beschichtungsstoffes«. Das Bindemittel baut ein Verbundnetz um die Be-

schichtungskomponenten herum auf.

Brandschutzbeschichtung
Hierbei handelt es sich um eine reaktive, ddimmschichtbildende Beschichtung, die bei Warmeein-
wirkung unter Aufschaumen eine Dimmschicht bildet und so thermisch empfindliche Substrate

tber eine begrenzte Dauer vor Schidigung oder Zerstérung durch Wirme schatzt.

Deckbeschichtung; Schlussbeschichtung
Die Deckbeschichtungist nach DIN ENISO 4618 (3.114) die letzte Schicht eines Beschichtungssystems.

Deckvermogen
ist nach DIN EN ISO 4618 (3.137) die »Fihigkeit einer Beschichtung, die Farbe oder Farbunter-
schiede eines Substrats zu verdecken«. Die Begriffe »Deckkraft« und »Deckfihigkeit« sollten ver-

mieden werden.
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Normen (Auswahl)

3.3 Normen (Auswahl)

DIN-Normen gelten nur in Deutschland, sie haben in der Regel nur nationale Bedeutung, Eine
DIN EN-Norm ist die deutsche Ausgabe einer europdischen Norm, die von allen Mitgliedern der
europaischen Normungsorganisation ibernommen wurde. DIN EN ISO-Normen sind dartber

hinaus mit internationalen Normen der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) identisch.

Teil 1  Baustoffe, Begriffe, Anforderungen und Priifungen
Teil 2 Bauteile, Begriffe, Anforderungen und Priifungen
Teil 3 Brandwande und nicht tragende AuRenwande, Begriffe, Anforde-

rungen und Prifungen

Teil 4 Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bau-
teile und Sonderbauteile

47031 Raumheiz-
kt')rper Teil 1

: Kennfarben

18545 Abd|chten von Verglasungen mit chhtstoffen — Anforderungen an Glasfalze und

Verglasungssysteme
18550 '. PIanung Zubereltung und Ausfuhrung von AuRen- und Iaaéﬂéﬁtzen
Teil 1
Teil 2

- 188550-1/A1
1 188550-2/A1 |

53159 Beschichtungsstoffe — Bestimmung des Kreidungsgrades von Beschichtungen
i nach Kempf

55634-1 Beschichtungsstoffe und Uberziige — Korrosionsschutz von tragenden dunnwandl-
; gen Bauteilen aus Stahl — Teil 1: Anforderungen und Prufverfahren ;

i Teil 1 Anforderungen und Prifverfahren

Teil 2 E Uberwachung und Zertifizierungsanforderungen

55699 Anwendung und Verarbeitung von auBenseitigen Warmedamm-Verbundsystemen
; : (WDVS) mit Dammstoffen aus expandiertem Polystyrol-Hartschaum (EPS) oder

; Mineralwolle (MW)

£ 55900 Beschlchtungen fur Raumheizkérper
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Natlonale Normen DIN Nr.

Teil 1 Begriffe, Anforderungen und Prifung fir Grundbeschlchtungsstoffe
und industriell hergestellte Grundbeschichtungen

Teil 2 Begriffe, Anforderungen und Prifung fir Deckbeschlchtungsstoffe
und industriell hergestellte Deckbeschichtungen

55945

Beschlchtungsstoﬁe und Beschichtungen —
Erganzende Begrlffe zu DIN EN ISO 4618

f 55950

68800

Holzschutz

Teil 1 Allgemeines

Teil 2" Vorbeugende bél;l'i‘éh‘e MaRnahmen im Hochbau

Teil 3. Vorbeugender Schutz von Holz mit Holzschutzmitteln

Teil 4 Bekémpfungsméfiaéhmen gegen Holz zerstérende Pilze und

! Insekten sowie Sanierungsmafnahmen

Abbildung 18: Nationale Normen DIN (Auswahl)

Europaische Normen DIN EN- Nr
19741 Zement
Teil 1" ' Zusammensetzdﬁéu"Anforderungen und ksa‘f&‘mltatsknterlen von
Normalzement
459  Baukak
: Teil lu Begriffe, Anfordué‘rﬁr‘iéen und Konformitéték}ité‘r'ien
“ 927 ' H ' Beschichtungss'fsﬁéﬁﬁnd Beschichtungsé&éé&ié fur Holz im
Auflenbereich
i Teil 1H Einteilung und Auswahl
: Teil 2 Leistungsanforderuﬁéen
998 Festlegungen fur Mértel im Maﬁé}wérksbau """"""
Teil 1 Putzmértel
1062 Beschlchtungsstoffe und Besch‘léﬁtﬁhgssysteme far mlné”r'é‘lylgé‘he Substrate und
; i Betonim Aquenberelch
Teil 1H E|nte|lung
‘ Teil 7 Bestlmmung der rlssuberbruckenden Elgyé‘ﬁ'scﬁaften
1504 Produkte und Systeme fur den Schutzund die Instandsetzﬂ'r‘i‘é”\}ah Betontragwerken —

Deflnltlonen Anforderungen Glteliberwachung und Beurteilung der Konformitéat

Teil 1 Defmltlonen
Teil 2 Oberﬂachenschutzsysteme fur Beton
Teil 3 Statlsch und nicht statisch relevante Instandsetzung
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Europaische Normen DIN EN-Nr.

Beschlchtungsstoffe fir Wande

Einteilung

Decken im Innenbere'

13499

Warmedammestoffe fur Gebaude AuBenseltlge Warmedamm -Verbundsysteme
(WDVS) aus expandlertem Polystyrol — Spezifikation

"EN 13500

Warmedammstoffe fir Gebaude — AuRenseitige Warmedamm-Verbundsysteme
(WDVS) aus Mlneralwolle Spe2|f|kat|on

EN 13914

Teil 1 : AuBenputze
Teil 2 Innenputze
- Teil 2 : Berichtigung

fBeschlchtungsstoﬁe Begriffe

Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschaden — Bewertung der

Menge und der GrofRe von Schaden und der Intensitat von gleichmaigen Ver-
i @nderungen im Aussehen

Teil 1 Allgemeine Einfiilhrung und Bewertungssystem
Teil2. ' Bewertung des Blasengrades
Teils Bewertung des Rostgrades
Teil 6 i Bewertung des k}éiaﬂngsgrades nach den'ﬁ"k‘l'é‘l;ébandverfahren

8501

Vorbere|tung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschlchtungsstoffen -
Vlsuelle Beurtellung der Oberflachenreinheit

: Teil 1 i Rostgrade und Oberflachenvorbereitungsgrade von unbeschich-

teten Stahloberflachen und Stahloberflachen nach ganzflachigem
i Entfernen vorhandener Beschichtungen

11998

Beschlchtungsstoffe Bestimmung der Nassabriebbestandigkeit und der Reini-
gungsfahlgkelt von Beschichtungen

12944

Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme

i Teil 1 Allgemeine Einleitung

Teil 2" Einteilung der U"f}iéue“k')‘ungsbedinglmgen """"""""

Teil 3 * Grundregeln zur Gestaltung

Teil 4H Arten von Oberﬁééﬁén und Oberfléchen\'/‘al"géyl"éitung

Teil 5 Beschichtungssysteme

Tel 7 Ausfurung und Uberwachung dor Beschichtungsarbeiten

Teil 8" Erarbeiten von é';;e;i‘ﬁkationen fur Erstschﬁéﬂrﬂ‘d Instandsetzung
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Abbildung 20: Internationale Normen DIN EN ISO (Auswahl)

{ Technische Regeln des Deutschen Instituts fiir Bautechnik

ich und Planung der Instandhaltung

i Merkmale von Produkten oder Systemen fur die Instandsetzung :
: und Regelungen fur deren Verwendung ;

| DAfStb

Berichtigung 1

Berichtigung 3

Abbildung 21: Technische Regeln und Richtlinien (Auswahl)

3.4 RAL-Gutezeichen (Auswahl)

Gitezeichen Nr. Thema

Abbildung 22: RAL-Gitebestimmungen (Auswahl)
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4  Zuschlage und Abschlage

Arbeitserschwernisse, die sich bei Maler- und Lackierarbeiten z. B. durch komplexe Bauteilformen,
raue Untergriinde, Beschneideaufwand beim mehrfarbigen Absetzen oder raumliche Gegebenheiten
wie beengte Arbeitsraume oder grofSere Arbeitshohen ergeben, konnen als prozentuale Zuschlige

berticksichtigt werden.

Grundsitzlich istzu beachten, dass solche Erschwernisse bei der Ausfihrung nicht dazu dienen diir-
fen, die tatsichlich zu bearbeitenden Flichen in der Masse zu vergrofSern, etwa nach der Art, dass eine
normale Ausfithrung einmal gemessen wird, komplizierte Ausfithrungen aber mehrfach (1% oder
1%3-fach). Arbeitserschwernisse diirfen also nicht in der Massenberechnung erfasst, sondern miissen
im Preis berticksichtigt werden. Die sicherste Methode ist, fiir jedes Objekt Zeit- und Mengenansitze

zu ermitteln und die Preise jeweils objektgerecht zu kalkulieren.
Die Zuschlige in diesem Kapitel beriicksichtigen Arbeitserschwernisse

aufgrund besonderer Bauteilformen, Flichengeometrien und die farbige

Ausfiithrung. Geriistkosten sind nicht enthalten.

4.1 Beschichtungen auf Putz (ZP)

Beschichtungsarbeiten auf glatten Flachen bei Ausfiihrung Zuschlag
001 auf Putz mit .mlttlerem Korn, z. B. Spritzputz, abgeriebenem 10 bis 15 %
i Rohbeton, Ziegelmauerwerk ;
002 40 bis 60 %
003 2in Treppenhaus"ern und an Decken und Wandflachen tber 15 bis 20 %
; ,50 m Raumhdéhe ;
1004 n gewendelten Treppenhausern ‘ 30 bis 50 %

Abbildung 24: Zuschlage fur Beschichtungen auf glatten Flachen
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Zuschlage und Abschlage

: Bei bunten Flichen fiir das Beschneiden (auch zwischen angren-

: zenden Bauteilen Decke/Wand) und fir besondere Aufwendungen Zuschlag ]
005 flr zwei verschiedene Farbtdne 5 bis 10 %

006 fur drei verschiedene Farbtone 10 bis 20 %
007 20 bis 40 %

008 fur Arbeiten an Profilen, Stuck etc. Nach besondererf
; ; Vereinbarung :

far mehr als drei verschiedene Farbtone

Abbildung 25: Zuschlage fiur bunte Flachen fir das Beschneiden und besondere Aufwendungen

Auf den Materlalprels von abgetonten Beschichtungen H Zuschlag

1009 fir leichtgetonte wasserverdiinnbare Innenfarben e b’i‘s 0%
010 fu‘r"'r‘ﬁ'i‘t"t'é‘lget('jnte wasserverdiinnbare Innenfarben 15 bIS 20 %
011 fuf"é'é‘f{é‘etbnte wasserverdinnbare Innenfarben 30 blS 50%H§
012 fu‘ruiéigﬁ‘tgetonte wasserverc'i‘a‘r'{ﬁut;ére AuBenfarben 10 bIS 15 %

15 bis 20 % -
25 bis 40 %

5 bis 10 %
15 bis 20 %
20 bis 30 %

i Fur Lelbungen (Abrechnung nach LangenmaB in m) H Zuschlag*

 bis 10 cm tief ; 1335%

- 11-20 cm tief 195%

""""""""""""""""""""""" 950

65% |

Abbildung 27: Zuschlage fir Leibungen (Abrechnung nach Langenmal in m)
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4.2 Beschichtungen auf Holz und Holzwerkstoffen (ZH)

Far Zuschlige auf den Verrechnungspreis fir Beschichtungsarbeiten auf Taren, Wandschranken
und Holzverkleidungen (glatte Flichen) gilt: Glastiiren und Glaswinde sind wie Volltiiren oder voll-
wandige Flichen zu berechnen. Je nach Bauartkann besonders der Zeitaufwand sehr unterschiedlich

sein. Er muss als Faktor bei der Preisberechnung dementsprechend bewertet werden.

Bei Treppen auf den Verrechnungspreis der Leistungen fiir FuBbéden Zuschlag
1001 auf Trittstufen

50 bis 75 %

002 auf Setzstufen

004 Gelander (bezogen auf1 00 m) elnseltlg m2-Preis + 100—-150 % Zuschlag
i i gemessen, allseitig bearbeitet i nach Bauart und Erschwernissen x Hohe :

Abbildung 28: Zuschlage bei Treppen

Bei AuBentiiren und Fensterladen

elnfacher Konstruktion Zuschlag ]
- 005 auf Fensterladen mit Nut und Feder H 20 bis 100 %
006  auf Bauart Rahmen und Filllung Jalousie 40 bis 100 %
007 Wauf AuBenwandbékleldungen """ S {O bis 15 % Abzug V
: 008 auf Stulpschaluné """""""""""" 10 bis 30 %
009 auf Dachgesmsé """""""" (m2 Preis + 25 b|s40 %) x Abwicklung
010 : auf Dachunterswhfén mit Sparren """ (m2 Preis + 30 b|s50 %) * Abwicklung :
: 011 mzuauf Lattenzaune méelander und Hc;légltter emfacher (mz-Preis';"i‘66—150 % Zuschlag

i Bauart (1,00 m Hohe) einseitig gemessen, allseitig nach Bauart und Héhe)
. bearbeitet und auf 1,00 m berechnet : :

Abbildung 29: Zuschlage bei AuBentiren und Fensterladen

Fur Zuschlige fur Leistungen an nicht einfach konstruierten Fenstern siche die folgenden

Beispiele.
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5 Erganzende Tabellen und Berechnungshinweise

51 Tiuren mit Futter und Bekleidungen

Rohbau-
mafe

Flache Roh-
baumaRBe

Blendrah- Turen (Turfalz ca. 5,5 cm breit)
mentiren mit 8 cm brelter Bekleldung Lelbungsbrelte
T R
sichtbare : : : : :
Flache { 6cm : 12cm i 25¢cm : 30cm : 37cm

Breite/Hohe

cm

m?2

60/200 |

2,40 .

2,66 3,67 3,

65/200

2,60

286 388

70/200

2,80

3,07

751200

3,00

327f ' ' ' '

 80/200

3,20

85/200

3,40

368E : : : :

90/200

3,60

95/200

3,80

100/200

4,00

 90/205

3,60

95/205

3,00

' 100/205

410§

 105/205

4,31

90/210 -

378

95/210 |

3,09

100/210

4,20

1050210

441§

110/210

4,62

1101220

484§

5,63

125/225

Abbildung 35: Beschichtungsflachen fir Tiren mit Futter und Bekleidung
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Erganzende Tabellen und Berechnungshinweise

5.2 Beschichtungsflachen von Fensterladen mit
feststehenden Jalousien

Die VOB/Teil C — DIN 18363 besagt in Abschnitt 5.2.6, dass Fenster, Ttren, Trennwinde, Beklei-
dungen und dergleichen je beschichtete Seite nach Fliche gerechnet werden, also beidseitig.

Beschichtete Vor- und Ruckspriinge, wie Falze oder Kanten, bleiben unberiicksichtigt. Dies gilt
auch fur die Lamellen bei Jalousieladen. Erschwernisse bei der Arbeitsausfihrung kénnen nicht im

Aufmafi, sondern miissen in der Kalkulation erfasst werden.

¢ Abstand Tiefe und f FIachenmaBe abgewickelte abgeW|ckeIte
i der Jalousie- | Dickeder { GroéBReder : derlichten { Fliche pro : Fliche prom?:
E bretter Jalousien Fensterldden . Offnungen Laden lichtes MaR
"""" 6mm  3042mm  120x130cm  156m2  450m*  290m
""""" G}ﬁm 30/12 mm 140 x 218 Cmu 3,05}1’12 ‘ 8, 88 m2 2,9i"m2

"""" 20mm  70A2mm  100x125cm . 125m: . 4.21m? 3,37 m2

""""" 20Hr'r‘1m : 75/14'1“‘mm 80 x 118 cm 0,94'1“‘m2 3, 50 m2 3,7é"m2

..... 20};\m 75/14‘“mm 110 x 148 cm 1,65m2 5, 80 m2 3, 5('3“‘m2

"""" 22mm  75M4mm  110x240cm . 264m* . 912m 3,45 m?

""""" 24 mm ‘ 79/15 mm 108 X 136 cm 1,47Wm2 5, 12 m2 3, 48 m2

"""" 25mm 6043 mm  107x163cm  174m? 5,30 m2 3,05 m?

""""" 40'1‘1“1m GO/lék‘mm 107 x 138 Cmu - 1,45"m2 ‘ 2,96 m2

2,00 m?

Abbildung 36: Beschichtungsflachen (Spalte 5) fiur beispielhafte Jalousieladen
Die tatsichlich zu beschichtende Fliche bei Jalousieliden (Spalte S der Tabelle) entspricht oft etwa

dem 3-fachen des lichten Mafles bezogen auf den Quadratmeter (Spalte 4), wie Beispiele von Jalou-

sieladen aus der Praxis zeigen.

5.3 Heizkorperbeschichtungsflachen

Die Beschichtungsfliche kann Tabellen (z. B. Langhammer: November 2002, 5. neubearbeitete
Auflage 2017), Normen oder Angaben der Heizkérperhersteller entnommen werden. Sie ent-

spricht z. B. bei Radiatoren der Heizfliche. Nach Ermittlung von Heizkorpertyp, Nabenabstand,
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Heizkorperbeschichtungsflachen

gegebenenfalls Hohe und Tiefe ist die Fliche eines Heizkorpergliedes in m? aus der entsprechen-
den Tabelle zu entnehmen und mit der Anzahl der am Objekt abgezihlten Heizkorperglieder zu

multiplizieren.

Die Hohe ist in der Regel nicht erforderlich, wenn die Angabe fur den Nabenabstand gegeben ist.
Dagegen ist die Tiefe fur die Flichenermittlung unabdingbar.

Beispiel’

Bauhohe

Nabenabstand
900 mm

Abbildung 37: Stahlradiator nach DIN 4703-1'
Heizkoérpermaf3e: Bauhshe 1000 mm, Nabenabstand 900 mm, Bautiefe 110 mm, 16 Glieder.

Die Heizkérpermale erlauben eine Zuordnung zu einem Stahlradiator nach DIN 4703-1.

1 Quelle: Bundesverband Farbe Gestaltung Bautenschutz
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Abrechnung von Beschichtungsarbeiten auf Stahlbauteilen nach Gewicht

5.5 Abrechnung von Beschichtungsarbeiten auf
Stahlbauteilen nach Gewicht

Die ATV DIN 18364 raumt die Moglichkeit ein, Korrosionsschutzarbeiten nach dem Gewicht der
Konstruktion abzurechnen. Diese Abrechnungsmethode bietet sich an, wenn das Objekt aus dhn-
lichen Profilen besteht und einwandfreie Gewichtsangaben aus Stiicklisten oder Wiegekarten seitens

des Stahlbauers oder des Auftraggebers vorliegen.

Haufig sind bei der Ausschreibung von Korrosionsschutzarbeiten auffer dem Gewicht als Abrech-
nungseinheit noch keine Einzelheiten bekannt, die eine Ausschreibung nach Fliche des Stahlbauers
(DIN 18335) ermdglichen.

Die Mengenermittlung fur Korrosionsschutzarbeiten kann mit einem erheblichen Aufwand verbun-
den sein. Daher ist es zweckmifig, sie zur Wiederverwendung fir zu erwartende Instandsetzungs-
mafnahmen in der Objektdokumentation aufzubewahren. Eine spitere Verwendung bei Instand-
setzungsarbeiten setzt voraus, dass das Aufmafd eindeutig und allgemein verstindlich aufgestellt ist
und bauliche Anderungen berticksichtigt werden. Genormte oder standardisierte Bauteile diirfen
sowohl bei der Abrechnung nach 6rtlichem Aufmaf als auch bei der Abrechnung nach Zeichnung
oder Stiickliste nach Tabellen abgerechnet werden. Zum Beispiel werden bei Profilen die Lingen
aufgemessen oder der Zeichnung oder der Stiickliste entnommen, die Abwicklung der Profile jedoch
aus der Tabelle ermittelt. Trotzdem emphehlt es sich, die Art der Profile und ihre Grofle am Objekt
zu Gberprifen. Von besonderer Bedeutung ist dies bei Instandsetzungsarbeiten an ilteren Konst-
ruktionen oder Anlagen, deren Profile in den heute giiltigen Normen zum Teil nicht mehr enthalten

sind oder deren Maf3e von den heutigen Normen abweichen.

Far die Ermittlung von Profil-Abwicklungen und Behilteroberflichen stehen DIN-Normen, An-
strichflichen-Tabellen und Taschenbiicher sowie Herstellerangaben zur Verfagung, welche die be-
rechnete Oberfliche oder den Umfang von Profilstahl und von nur teilweise zu bearbeitendem (u. a.
eingemauertem) Profilstahl wie auch verschiedener Bauelemente und Objektteile (Walzstahlprofile,

Stahlspundwinde, Rohre, Platten verschiedener Baustoffe und Heizkérper) enthalten'.

1 Langhammer, November 2002, S, neubearbeitete Auflage 2017
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Erganzende Tabellen und Berechnungshinweise

Wenn der Auftraggeber die Berechnung nach Gewicht wihlt, hat er zu beachten, dass die Konst-
ruktionsteile aus gleichen — oder wenig voneinander abweichenden — Profilen bestehen sollen, weil
nur dann das ungefihre Verhiltnis der zu behandelnden Flichen (m?) zum Gewicht (t) angegeben

werden kann.

Nicht zu empfehlen ist diese Berechnungsartz. B. bei Kastentragern, die nur einseitig zu bearbeiten
sind, es sei denn, dass diese Bauteile in gesonderten Positionen erfasst werden. Das Verhiltnis be-
arbeiteter zu nicht bearbeiteten Flachen kann in diesen Fallen 1 : 2,5 betragen. Ferner werden auf-
liegende (verdeckte) Flichen von Verstarkungen, Stoflblechen, Laschen, eingemauerten Profilen

etc. mitberechnet.

Sofern das Gewicht nicht bereits vom Stahlbauer vorliegt, kann es anhand der DIN-Normen oder
der Beschichtungsflichen-Tabellen ermittelt werden, wobei die Walztoleranzen unberticksichtigt
bleiben, oder durch Wiegen wie bei Gittermasten. (Die Beschichtungsflichen-Tabellen weisen neben

dem Gewicht auch die Beschichtungsfliche je m Profil aus.)

Bei Profilen und Blechen ist die Abrechnung nach Gewicht fir den Auftragnehmer mit gewissen
Risiken der richtigen Einschitzung der Fliche verbunden. Sie erfordert von ihm eine langjihrige
Erfahrung, weil die Oberfliche der einzelnen Konstruktionsglieder, der Profile und Bleche je nach
Dicke gewichtsabhingig sehr unterschiedlich sein kann. Einige Beispiele sollen dies bestitigen:

*

Kleinprofile von T 20 bis U 65 = 38,50 bis 85,23 m*/t,
Normaltriger von INP 80 bis INP 600 = 9,65 bis 51,17 m*/t,

Breite I-Triger von IPB 100 bis IPB 1000 = 9,90 bis 27,79 m?/t,
Mittelbreite [-Triger von IPE 80 bis IPE 600 = 16,47 bis 54,66 m?/t.

*

*

*

Bei Blechen und Bandern ist fiir

+ Stahl die Masse 7,85 kg/mz,
+ fiir nichtrostenden Stahl 7,90 kg/m2 je I mm Dicke zugrunde zu legen.

Siehe dazu auch die ATV 18364 Korrosionsschutzarbeiten an Stahl- und Aluminiumbauten (VOB-
Erginzungsband 2023, Abschnitte 5.2.7 und 5.3.3).
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Normenverweise zu Beschichtungsflachen bei Stahlbauteilen

5.6 Normenverweise zu Beschichtungsflachen bei
Stahlbauteilen

“Norm

DIN 1026-1:2009-09

Warmgewalzter U-Profilstahl — Teil 1: U-Profilstahl mit geneigten
Flanschflachen — MaRe, Masse und statische Werte

DIN 1027:2004-04

Stabstahl — Warmgewalzter rundkantiger Z-Stahl — Malle, Masse, Tole-
ranzen, statische Werte

DIN EN 10024:1995-05

|-Profile mit geneigten inneren Flanschflachen — Grenzabmafe und
Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 10024:1995

DIN EN 10034:1994-03

|- und H-Profile aus Baustahl; Grenzabmafle und Formtoleranzen;
Deutsche Fassung EN 10034:1993

. DIN EN 10055:1995-12

: Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit gerundeten Kanten und
: Ubergangen — MaBe, GrenzabmaRBe und Formtoleranzen; Deutsche
i Fassung EN 10055:1995

DIN EN 10056-1:2017-06

Gleichschenklige und ungleichschenklige Winkel aus Stahl — Teil 1:
MaRe; Deutsche Fassung EN 10056-1:2017

DIN EN 10060:2004-02

Warmgewalzte Rundstébe aus Stahl — MaRe, Formtoleranzen und
Grenzabmalle; Deutsche Fassung EN 10060:2003

DIN EN 10210-2:2019-07

Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau — Teil 2: Grenzabmale,
Mafe und statische Werte; Deutsche Fassung EN 10210-2:2019

DIN EN 10219-2:2019-07

Kaltgeformte geschweildte Hohlprofile fur den Stahlbau — Teil 2: Grenzab-
mafe, Malle und statische Werte; Deutsche Fassung EN 10219-2:2019

Abbildung 53: Normenverweise zu Beschichtungsflachen bei Stahlbauteilen

5.7 Ermittlung des Tapetenbedarfs

Nach der europiischen Normung (DIN EN 233, 234, 259 und 266) miissen die Nennmafe von

Wandbekleidungen (Tapeten) in Rollen mit einer zulissigen Toleranz in der Breite oder Linge von

1,5 % angegeben sein. Bei den meistens als Europa- oder Euro-Rolle gehandelten Produkten muss
der Flicheninhalt der Rolle 5,326 m® + 3 % betragen. Die (tatsichliche) Nennbreite darfin dieser

Kategorie nicht weniger als SO cm und nicht mehrals 53 cm betragen.

Es werden aber auch andere Mafe, z. B. fir Grofirollen oder Wandbildtapeten, gehandelt, fur die

diese genormten Maffestlegungen nicht gelten.
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6

Einzel- und Gesamtleistungen

Die Einzel- und Gesamtleistungen mit zugehorigen Werten fiir Zeit- und Leistungswerte

sind in folgender Reihenfolge aufgefiihrt (Abkiirzungen in der Griffleiste):

Ab
PVo
St
PGr
PSp
Pl
PSpD
PA
Pol
PoA
Be

PU
HVo
HGr
HSp
HI
HA
MVo
MGr
MSp
Ml
MA
Ku
TK
TP

106

Abdeck- und Abklebearbeiten

Vorarbeiten auf Putz/mineralischen Untergriinden
Steinreinigung, Impréagnierung

Grundbeschichtungen auf Putz/mineralischen Untergriinden
Spachtelarbeiten auf Putz/mineralischen Untergriinden
Innenbeschichtungen auf Putz/mineralischen Untergriinden
Dekorative Spachtel- und Glattetechniken
AuBlenbeschichtungen auf Putz/mineralischen Untergriinden
Innenbeschichtungen auf Porenbeton
AuBlenbeschichtungen auf Porenbeton
Betonerhaltungsarbeiten

Warmedamm-Verbundsysteme

Uberbriicken von Putzrissen (Armierungsbeschichtungen)
Vorarbeiten auf Holz

Grundbeschichtungen auf Holz und Holzwerkstoffen
Spachtelarbeiten auf Holz und Holzwerkstoffen, innen
Innenbeschichtungen auf Holz und Holzwerkstoffen
AuBlenbeschichtungen auf Holz und Holzwerkstoffen
Vorarbeiten auf Metall

Grundbeschichtungen auf Metall

Spachtelarbeiten auf Metall

Innenbeschichtungen auf Metall

AuBlenbeschichtungen auf Metall

Beschichtungen auf Kunststoff

Tapezier- und Klebearbeiten

Trockenputzarbeiten



Fu
Br
BVo
BoBe
BoBs

Fugenabdichtungen
Brandschutzbeschichtungen
Boden — Vorarbeiten
Bodenbelagarbeiten

Bodenbeschichtungen

Alle in den folgenden Tabellen (Kapitel 6) aufgefithrten Verbrauchsmen-
gen (Material) sowie Zeit- und Leistungswerte sind auf 1 m* bezogen,

falls keine andere Einheit angegeben wurde.
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6.1

Abdeck- und Abklebearbeiten

Einzelleistungen
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Ab Abdeck- und Abklebearbeiten

10

Abdecken und Abdeckung nach Abschluss der Arbeiten entfernen

Bauteile lose abdecken mit Folie bis 0,2 mm

Folie bis 0,2 mm 1,1m?
Boden abdecken mit Abdeckvlies
Abdeckvlies 1,1 m?
Boden abdecken mit Pappe, Alu-PE-Karton (Tetrapack)
Pappe 1,1 m?
Boden abdecken mit Pappe, Alu-PE-Karton (Tetrapack),
Rander und Anschlisse verkleben
Pappe 1,1 m?
Klebeband 0,5m

Ganzabdeckungen gemaf VOB Teil C DIN 18363, Abschnitt 4.2.11 und DIN 18366, Abschnitt
4.2.10

mit Faserplatten bis 5 mm auf empfindlichen Untergrinden,
z. B. Marmor abdecken

Faserplatten 1,1 m?

Ganzabdeckungen gemaf VOB Teil C DIN 18363, Abschnitt 4.2.11 und DIN 18366, Abschnitt
4210

Abkleben von Anschliissen m

Klebeband 1,1m

=



4,5

10

20

16

111

PVo

PGr
PSp
Pl
PSpD
PA
Pol
PoA

Be

PU
HVo
HGr
HSp
HI
HA
MVo
MGr
MSp
Mi
MA
Ku
TK
TP
Fu
Br
BVo
BoBe

BoBs






6.31

Bodenbeschichtungen

Einzelleistungen und Gesamtleistungen
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BoBs Bodenbeschichtungen

auf mineralischen Untergriinden (Estrich, Beton)

Grundbeschichtungen

eine Grundbeschichtung mit wasserverdliinnbarem Grund-
beschichtungsstoff

Grundbe-
schichtungs- 150-200 ml
stoff, wb

Spachteln, Ausgleichen, Nivellieren

Bodenflache mit Nivellierspachtel bis zu 2 mm Dicke spach-
teln

Nivellier-

spachtel I LT

Beschichtung mit einkomponentiger Bodenbeschichtung

eine Grundbeschichtung mit Acrylatbodenbeschichtung

ASiy Bl 150-200 ml
sion, verdiinnt

eine Zwischenbeschichtung mit Acrylatbodenbeschichtung

A_crylatdlsper- 200 ml
sion

eine Schlussbeschichtung mit Acrylatbodenbeschichtung

Acrylatdisper-

) 200 ml
sion

N
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1,5

10

L

2,5

23

2,5

481

PGr
PSp
Pl
PSpD
PA
Pol
PoA

Be

PU
HVo
HGr
HSp
HI
HA
MVo
MGr
MSp
Mi
MA
Ku
TK
TP
Fu
Br
BVo
BoBe

BoBs



BoBs Bodenbeschichtungen

82

Beschichtung mit zweikomponentigem Epoxidharz und dekorativen Farbchips

eine Grundbeschichtung mit wasserverdiinnbarem Grund-
beschichtungsstoff

2K-Epoxidharz-
grundierung,
wasserverdinn-
bar

eine Zwischenbeschichtung mit 2K-Beschichtung

2K-Epoxidharz,
wasserverdinn-
bar

eine Schlussbeschichtung mit 2K-Beschichtung und ggf.
Zusatz fir die Rutschhemmung

2K-Epoxidharz,

wasserverdinn-

bar

Glasperlen
Einstreuen von Farbchips flr dekorative Eigenschaften

Farbchips
optionale Versiegelung

2K PUR, wb

N

200 ml

200-240 ml

200-240 ml

99

209

200-240 ml



12

12

14

12

10

10

12

10
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PGr
PSp
Pl
PSpD
PA
Pol
PoA

Be

PU
HVo
HGr
HSp
HI
HA
MVo
MGr
MSp
Mi
MA
Ku
TK
TP
Fu
Br
BVo
BoBe

BoBs
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